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(54) Titie: NIB FOR WRITING AND METHODS FOR TREATING A LONGITUDINAL ELEMENT FROM WHICH A WRITING NIB 
OF THIS TYPE IS TO BE FORMED 

(54) Titre: POINTE D'ECRITURE ET PROCEDES DE TRAITMENT D'UN ELEMENT LONGIFORME DESTINE A FORMER UNE 
TELLE POINTE D'ECRITURE 

(57) Abstract 

The inventive writing nib 
comprises a section of a longitudinal, 
consistent element consisting of a 
very porous material, with at least 
one first end configured as a writing 
head. The pores and/or capillaries of 
said material are blocked for a limited 
thickness (e), especially 0.01 to 1mm, 
on the longitudinal outer periphery 
of the longitudinal element, with the 
exception of the first end that forms 
the writing head. According to a first 
embodiment, said pores/capillaries are 
blocked with a plugging agent (15) by 
means of continuous impregnation of the 
longitudinal element (2) with a plugging 
bath (6) and hardening of the agent. 
According to a second embodiment, the 
nib is made up of sintered microbeads 
and the pores/capillaries are blocked by 
means of localised thermofusion of said 
microbeads. 




(57) Abi^g^ 

La pointe d'^riture est constitu6e d*un trongon d'un 616ment longifoime coherent d'un mat6riau de grande porosit6, avec au moins 
une premi^ extr£init6 confonnte en tete d'6critiire. Les pores et/ou capillaires dudit mat6riau sont obtiu^s sur une 6paisseur e limits, 
notamment de Tordre de 0,01 k Imm, sur la p6riph6rie ext6rieure longitudinale de V6l6ment longiforme k I'exception de la premiere 
extr6mit6 en iBxc d'6criture. Selon une premiere variante, Tobturation est obtenue par un agent colmatant (15) et r6alis6e par impregnation 
continue de I'^l^ment longiforme (2) par un bain colmatant (6) et durcissant de T agent. Selon une seconde variante, la pointe est constitute 
de microbilles fritt6es et Tobturation est obtenue par thermofusion localise des microbilles. 
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POINTE D'ECRITURE ET PROCEDES DE TRAITEMENT D'UN 
ELEMENT LONGIFORME DESTINE A FORMER UNE TELLE POINTE 

D'ECRITURE 

5 La presente invention concerne le domalne des articles 

d'Scriture, plus particulierement las pointes d'^criture de grande 
porosity assurant le transfert de Tencre depuis un reservoir d'encre 
liquide ou un reservoir fibreux jusqu'd Textr^mite de ladite potnte 
faisant office de t§te d'^criture. 

10 La pointe d'ecriture est nScessairement en saillie par rapport 

au corps de rarticle que tient Tutiiisateur lorsqu'il §crlt. L'encre 
consommSe sur le support est remplacee au fur et d mesure par de 
I'encre provenant du reservoir et transferee par capillarite dans la 
pointe d'ecriture. Lorsque I'article n'est plus utilise, un capuchon est 

15 emboTte sur le corps de Tarticle, de manidre d recouvrir la pointe 
d'6criture, d'une part pour la prot6ger des chocs ^ventuels et d'autre 
part pour Sviter son sechage. En effet, si rextremite en saillie de la 
pointe d'ecriture reste d I'air libra, le solvent de I'encre qui se trouve 
dans cette extremite s'evapore tandis que les pignnents de I'encre y 

20 demeurent. Ce phenom^ne peut §tre r^dhibitoire en ce sens que la 
reutiiisation de I'article peut poser des difficultes, voire nneme §tre 
impossible m§nne s'il reste une quantity importante d'encre dans le 
reservoir. 

Pour eviter cet inconvenient, les producteurs d 'articles 
25 d'ecriture ont dejd propose un certain nombre de solutions de manidre 
d augmenter la duree possible de sejour d I'air libre d'une pointe 
d'ecriture sans inconvenient majeur pour la reutilisation de I'articie. 

Une premiere approche de solution consiste dans une 
modification de la composition de I'encre, en ajoutant des additifs du 
30 type filmogenes. Lors de I'evaporation du solvant, il se forme en 
surface de la pointe d'ecriture un film qui limite la poursuite de 
['evaporation, film de tres faible resistance mecantque, de sorte que 
ce film est eiimine lorsque I'utilisateur applique de nouveau la pointe 
d'ecriture sur le support. 
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C'est une approche comparable qui a 6t6 adoptee dans le 
document J 54019826 qui prevoit I'enduction de la pointe d'ecriture 
avec un haut polym6re impermeable aux gaz et facilement pelable. II 
peut s'agir, par exemple, d'une resine copolymftre de chlorure de 
5 vinyle et d'ac6tate de vinyle ou une r6sine copolym6re EVA. Dans ce 
document, une telle enduction est pr6vue uniquement pour emp§cher 
r6vaporation de I'encre et le s6chage de la pointe lors du stockage et 
du transport des articles d'ecriture, sachant que I'enduction de haut 
polym6re peut etre ais6ment retir6e avant usage. 
10 Le premier but que s'est fix6 le demandeur est de proposer 

une pointe d'ecriture, qui pallie rinconv6nient pr6cite en augmentant 
de mani§re consequente la duree possible de sejour a I'air libre de 
ladite pointe d'6criture sans effets redhibitoires pour I'utilisation de 
I'article. 

15 Ce but est parfaitement attaint par la pointe d'ecriture qui de 

manifere connue est constitute d'un tronpon d'un element longiforme 
d'un mat6riau de grande porosit6 , avec au moins une premiere 
extr6mit6 conform6e en tete d'ecriture. 

De mani^re caracteristique les pores et / ou capillaires dudit 
20 mat6riau sont obtur6s sur une epaisseur e limitee sur la peripherie 
exterieure longitudinale de {'element longiforme ^ {'exception de la 
premiere extr6mit6. 

De preference, s'agissant d'un element longiforme de section 
transversale circulaire , d'un diametre de I'ordre de 2 ^ 15 mm , 
25 rtpaisseur e est de I'ordre de 0,01 ^ 1mm. 

Selon une premiere variante de realisation , ia pointe d'ecriture 
comporte un agent colmatant qui obture les pores et/ou les capillaires 
dudit mat6riau sur ladite epaisseur e. 

Cette variante s'applique notamment lorsque r6l6ment 
30 longiforme est un jonc qui est constitu6 de fibres pr6alablement Ii6es 
entre elles par un liant . Par exemple s'agissant de fibres acryliques 
\\6es entre elles par une m§lamine formol , i'agent colmatant peut 
6galement §tre une m6lamine formol. Par exemple s'agissant de fibres 
en polyester , I'agent colmatant peut etre soit une m6lamine a 
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catalyse acide soit une melamine ur6e-formol soit une r6sine epoxy 
bicomposant soit une r6sine polyurethanne bicomposant. 

Dans une seconde variante de realisation , l'el§ment 
longiforme §tant constitu6 d'un mat6riau thermo-fusibie, I'obturation 
5 des pores et/ou des capillalres est obtenue par une thermofusion 
localisee dudit materiau'sur ladlte 6paisseur e. Cette seconde variante 
s'applique en particulier lorsque I'6l6ment longiforme est constitu6 de 
micro-billes frltt6es. 

C'est un autre but de I'invention que de proposer des 
10 proc6d6s de traitement d'6l§nnent longiforme de grande porosit§ 
destines d former les pointes d'6crlture pr6clt6es, selon la premiere et 
la seconde variantes. 

S'agissant de la premiere variante , le precede selon 
I'invention consiste S impregner un Element longiforme coherent de 
15 grande porosit6. en continu, par un bain colmatant dont I'agent 
colmatant est inerte vis-S-vis des composants de I'encre, dans des 
conditions, notamment de concentration, de tension de surface, de 
viscosity et de temps, telles que ledit bain diffuse dans l'el§ment 
longiforme sur une 6paisseur Iimit6e s. de sa p6riph6rie et ^ r6aliser le 
20 durcissement de I'agent colmatant. 

Lors de la fabrication de la points d'§criture a partir de 
I'6l6ment longiforme. celui-ci va §tre decoup6 en troncons et chaque 
tronpon va §tre usine au moins d I'extremite destinee § former la tgte 
d'6criture. Ce faisant, les zones centrales des extr6mit6s d^coupees et 
25 usin§es, sent exemptes d'agent colmatant et permettent le trahsfert 
normal de I'encre. Par centre, I'agent colmatant a obture les pores ou 
capillaires en surface de I'element longiforme, ce qui cree une barri6re 
pour l'6vaporation du solvant de I'encre. 

La plupart des pointes d'6crlture sont constituees a partir de 
30 fibres qui se pr6sentent sous la forme d'un cable ou ruban et qui sont 
reunies et coll6es entre eiles par un liant pour former un element 
longiforme coherent, denomm6 jonc. Dans ce cas, pr6ferentlellement, 
on met en oeuvre dans le precede de I'invention, ledit liant comma 
agent colmatant. Cette disposition particullere pr6sente un grand 
35 nombre d'avantages. Les Hants utilises pour former des pointes 
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d'6criture a partir de fibres sont bien connus. II n'y a done aucun 
risque de choisir comme agents coimatants de teis liants en ce qui 
concerne la stability dans le temps et I'inertie vis-a-vis de I'encre. De 
plus, les producteurs maTtrisent parfaitement les techniques de 
5 d6coupe et d'usinage des pointes d'ecriture mettant en ceuvre les 
fibres et les liants connus. Le fait de colmater la p6riph6rie de la 
pointe d'6criture avec le m§me agent n'est done pas de nature a 
perturber sensiblement le fonctionnement des outillages traditionnels, 
eontrairement 6 ce qui pourrait se passer si I'on utilisait un autre 
0 eompos6 comme agent colmatant. 

S'agissant notamment d'une pointe d'6criture ^ base de fibres 
aeryliques, le compose faisant office de liant et d'agent colmatant est 
de pr6f6rence une melamine ^ catalyse acide. 

Le durcissement de I'agent colmatant est g^neralement obtenu 
15 par un simple traitement thermique (chauffage ou refroidissement) de 
I'el6ment longiforme, apr^s I'operation d'impr6gnation. 

Selon la seconde variante de realisation, le precede de 
I'invention consiste a r6aliser un choc thermique sur la p6riph6rie 
longitudinale de I'6l6ment longiforme ou du trongon d' Element 
20 longiforme exception faite de la premiere extr^mite conformee en tete 
d'6criture, en sorte d'obtenir la thermofusion loealis6e du mat6riau 
thermofusible sur I'^paisseur e. 

Les conditions op6ratoires de ce choc thermique sont fonction 
du mat6riau constitutif de l'6lement longiforme. S'agissant notamment 
25 d'un 6l6ment longiforme en micro-billes de polypropylene , le choc 
thermique est r6alis6 d une temperature comprise entre 200 et 300«»C 
pendant une dur6e de 1 a 10 s. 

La presente invention sera mieux comprise h la lecture de la 
description qui va §tre faite d'un exemple de mise en oeuvre du 
30 proc6d6 de traitement d'un jonc de fibres aeryliques destinees ^ la 
fabrication d'une pointe d'ecriture, illustree par le dessin annexe dans 
lequel : 

- la figure 1 est une representation sch6matique d'une installation 
mettant en oeuvre ledit precede et, 
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- la figure 2 est une representation en perspective d'une pointe 
d'6criture obtenue a partir du jonc ainsi trait§. 

Dans les articles a encre liquide ou a reservoir fibreux, I'encre 
est transferee par un §l§ment longiforme coherent de grande porosite, 
5 permettant de transferer grace a sa capiilarit6 I'encre du reservoir 
jusqu'^i la tete d'6criture au fur et d mesure de la consommation de 
celle-ci. 

Selon une premiere variante de realisation, cette pointe 
d'ecriture est realisee d partir d'un cSble de filaments continus ou 
10 d'un ruban de fibres discontinues, notamment acryliques juxtapos6es 
et liees les unes aux autres pour former un jonc coherent. Ce jonc 
continu est decoup6 pour former des tronpons de longueur 
determinee, dont au moins une extremit§ est usinee pour former la 
t§te d'ecriture. Les conditions de cet usinage sont fonction du type 
15 d'article d'ecriture envisage. Ce peut etre un usinage en double biseau 
et a bout arrondi comme dans le document EP 0 857 586 ou de toute 
autre forme adequate. 

L'encre qui est consommee par d6p6t sur le support d'ecriture 
est remplacee au fur et a mesure par I'encre qui diffuse dans la pointe 
20 d'ecriture, k travers les pores et capillaires. 

Selon I'invention, on realise un traitement ad6quat du jonc 
dans iequel vont etre debitees les pointes d'ecriture de maniere d 
llmiter le phenomene r6dhibitoire de sechage de la pointe lorsque 
i'article reste d6capuchonne, c'est-a-dire lorsque la pointe d'ecriture 
25 reste d I'air libre pendant une duree importante, de plusieurs heures 
voire de plusieurs jours. 

Dans cette premiere variante , le traitement de I'invention 
consiste d impr6gner le jonc en d6placement continu par un bain de 
traitement contenant un agent colmatant. On denomme agent 
30 colmatant un compose apte ^ remplir les pores ou capillaires du 
materiau constitutif du cable de maniere telle que, apres durcissement 
dudit compose, les pores ou capillaires soient bouch6es et que soit 
ainsi creee une barriere sensiblement impermeable a I'air, empgchant 
ou limitant revaporatlon du solvant de I'encre. 
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Apr§s avoir 6t6 impregn6, le jonc subit done une operation 
complementaire realisant le durclssement de I'agent colmatant. Cette 
operation depend du type de compos6 utilis6 comme agent colmatant 
dans le bain de traltement. C'est g6neralement un traltement 
5 thermique n6cessitant un apport de chaleur, pour 6vaporer le solvent 
du bain ou pour r6ticuler ou pour polym6riser I'agent colmatant ou 
encore n6cessitant un refroidissement lorsque I'agent colmatant est 
par exemple une parafflne appliqu6e d chaud. 

Les conditions op6ratoires dans lesquelles s'effectuent 
10 I'impr^gnation doivent §tre d6termm6es de manidre d ce que la 
diffusion de I'agent colmatant se fasse sur une epaisseur s. Iimit6e de 
la p6riph§rie longitudinale exterieure du cable. L'6paisseur g doit §tre 
suffisante pour que le r6seau caplllaire ou poreux superficiel soit bien 
obtur6 et cr6er ce phenomene de barrifere. II n'est pas souhaltable que 
15 cette 6paisseur e soit importante dans la mesure oCi la presence de 
I'agent colmatant dimlnue d'autant I'efficacit6 du jonc en ce qui 
concerne sa fonction premiere qui est de transferer I'encre par 
capillarity. 

S'agissant d'un jonc de section circulaire dont le diametre est 
20 compris entre 2 et 15 mm, il a 6t6 constats que I'^paisseur g de 
diffusion de I'agent colmatant devait §tre comprise entre 0,01 et 0.5 
mm. 

Sur la figure 1 , on a represent^ tr6s schematiquement les deux 
phases de traitement de I'invention gr§ce d un dispositif 1 comprenant 
25 successivement sur le trajet du jonc 2 une t§te d'impregnation 3 et un 
four de durclssement 4. 

La t§te d'impregnation est constituee d'un reservoir 5, 
contenant le bain de traltement 6. Les deux parois verticales 7, 7' en 
regard I'une de I'autre du reservoir 5 sont perches de deux ouvertures 
30 8, 8' exactement conform6es comme la section transversale du jonc 
2. Cheque ouverture 8, 8' est prolong6e vers I'ext6rieur par un 
6paulement 9, 9', notamment annulaire lorsque la section transversale 
du jonc est circulaire. 

La mise en oeuvre du proc6d6 se fait en introduisant le jonc 2 
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a travers les epaulements 9, 9' et les ouvertures 8, 8' de la tete 
d' impregnation et a travers les ouvertures 10. 10' du four de 
durcissement 4. 

Le jonc est tract6 en continu d travers la t§te d' impregnation 3 
5 et le four de durcissement 4. 

Comme indlqu6 ci-dessus. la dimension des ouvertures 8, 8' et 
des epaulements 9. 9' est ajust6e S la section transversale du jonc 2 
de manidre d ce que le jonc 2 forme lui-meme, avec la parol int6rieure 
des epaulements 9. 9', un joint d'etancheite, emp§chant la sortie 
10 directe du bain de traitement 6. 

Lors du deplacement continu du jonc 2 t travers la t§te 
d'impregnation 3, le bain de traitement 6 diffuse naturellement d 
travers les pores et capillaires se trouvant en p6ripherie exterleure 
longitudinale du jonc 2. Cette diffusion se fait sur une epaisseur fi. 
15 L'agent colmatant qui est contenu dans le bain de traitement et qui a 
diffuse sur cette epaisseur est ensuite dure! du fait du passage du 
cable 2 dans le four de durcissement 4. 

II est ais6, pour I'homme du metier, d'ajuster et contrdler 
I'epaisseur §. en r6glant un certain nombre de paramfetres qui influent 
20 sur la diffusion du bain de traitement et done de l'agent colmatant, 
notamment de la viscosite du bain, du temps de contact, des tensions 
de surface du jonc et du bain, de la concentration du bain en agent 
colmatant (extrait sec). 

L'agent colmatant a pour fonction d'obturer les pores et/ou 
25 capillaires qui se trouvent sur la peripherie superficielle exterleure du 
cable 2. Cet agent colmatant doit imperativement etre insoluble et 
inerte chimiquement par rapport aux differents constituents de I'encre 
qui seront utilises dans I'article d'6criture, et notamment le solvent de 
cette encre. 

30 Ce peut etre une paraffine d trds haut point de fusion, par 

exemple avec un grade a eT-yO" C, qui sera utilisee dans un article 
d'ecriture avec I'encre d base d'alcool. Ce pourra etre une r6sine 
epoxy ou polyurethanne a deux composants. 

Cependant, pref6rentieltement, lorsque le jonc 2 est realise a 

35 partir de fibres qui sont liees entre elles, on met en ceuvre comme 
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agent colmatant le mgme compos6 ayant servi comme liant des fibres. 

Etant donn6 que de tels liants d6jS utilises par les producteurs 
de pointes d'6crlture, ceux-ci connaissent parfaitement leur insolubility 
et leur inertie chimique par rapport aux encres utilis6es. De plus, les 
5 producteurs maTtrisent parfaitement les operations de d§coupe et 
d'usinage des joncs correspondants de sorte qu'ils seront ^-m§nne tr6s 
facilement de s'adapter d la d6coupe et S I'usinage des joncs, selon 
rinvention, puisque les composants sont les memes et que seule la 
quantlt6 d'agent liant/colmatant est augment6e. Ceci 6vite les risques 
0 inh6rents S I'introduction d'un autre composant, notamment les 
risques d'encrassage des diff6rents outils servant d ia d^coupe et a 
I'usinage de la pointe. 

Le jonc 2' obtenu ^ la sortie du four de durcissement est 
d^coup^ en trongons de longueur L, chaque tronpon 6tant destin6 d 
5 constituer une pointe d'ecriture 11, tel qu'illustre S la figure 2. Dans 
cet exemple, seule I'extr6mite avant 1 2 de la pointe 11 a ete usinee 
pour former la tete d'6criture 13, I'extr6mit6 arriere 14 resultant de la 
decoupe transversale du jonc 2'. L'extremite avant 12 est taillee en 
biseau, avec le bout arrondi formant la t§te d'ecriture 13. 
0 La pointe d'6criture 1 1 comporte done une portion posterieure 

cylindrique 16 et une portion anterieure convergente 17, terminee par 
la t6te d'6criture 13. 

Dans la portion post6rieure cylindrique 16, les pores ou 
capillaires situees sur la periph6rie ext6rieure sont colmatees par un 
25 agent colmatant 15 sur une 6paisseur e. 

Pendant son assemblage dans un article d'6criture, la pointe 
11 se remplit d'encre, de maniere connue, dans les capillaires de la 
zone centrale non colmatee des fibres. Cette zone centrale 18 s'6tend 
depuis l'extremit§ arriere 14 jusqu'^ la tgte d'ecriture 13. Cette zone 
30 centrale 18 est entouree, dans la portion posterieure cylindrique 16, 
de la zone p6riph6rique exterieure 19 dans laquelle se trouve I'agent 
colmatant 15, cette zone p6ripherique cr6ant une barriere 
sensiblement impermeable ^ I'air, empechant ou limitant l'§vaporation 
du solvant de I'encre. 
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Ainsi. lorsque la pointe d'6criture 11 est positionn6e dans 
I'article d'6criture. I'extr6mit6 arriere 14 est directement en contact 
avec I'encre du reservoir qui diffuse par capillarity d travers les fibres 
non colmatees de la zone centrale 18 jusqu'^i la t§te d'6criture 13. 
5 En ce qui concerne la partie en sailiie en dehors du corps de 

I'article d'^criture, seule la portion anterieure convergente 17 
comporte des fibres imbib6es d'encre qui peuvent Stre directement § 
I'air llbre. II revlent § I'homme du metier de choisir le mode d'usinage 
de cette portion 17 de mani^re S limiter sa surface d'6change avec 
10 I'air libre tout en gardant une t§te d'6criture 13 acceptable, 

Dans le cas d'un jonc de fibres acryliques, I'agent colmatant 
15 est de pr6f6rence une melamine formol d catalyse acide, qui est 
6galement utilis6e comme liant des fibres acryliques entre elles dans la 
constitution du jonc 2. II peut s'agir d'une melamine formol d 90% 
15 d'extraits sees, par exemple commercialis6e par la firme HOECHST 
dans la gamme d6nomm6e MAPRENAL ou par la firme MONSANTO 
dans la gamme d6nommee RESIMENE. 

A titre d'exemple, les conditions suivantes ont 6t6 mises en 
oeuvre avec ladite m6lamine formol : vitesse de d6placement du jonc 
20 de 30 cm/mn pour une longueur d'impr6gnation de 3 cm, temperature 
ambiante, viscosit6 du bain ajust^e avec des agents thixotropants 
(bentonite, silice ou 6paississant polyur6thanne) h environ 10 000 
cPo, tension de surface du bain de 23 d 25 dynes/cm. 

Dans le cas d'un jonc de fibres en polyester , I'agent 
25 colmatant est de pr6f6rence une m6lamine d catalyse acide, une 
m6lamlne ur6e-formol, une r6sine 6poxy § deux composants ou une 
resine polyur6thanne § deux composants. 

Selon une seconde variante de realisation , la pointe d'6criture 
est r6al!s6e d partir de micro-billes fritt6es . Dans ce cas les micro- 
30 billes sont plac6es , dans un moule dont la configuration int^rieure est 
celle qui est recherch6e pour la pointe d'§criture et le frittage est 
obtenu par un traltement thermique ad^quat permettant de realiser par 
le liaisonnement entre les differentes micro-billes la structure 
microporeuse souhait6e. 
35 Selon cette seconde variante , le proc6d6 de traitement de 
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I'invention consiste d r6aliser un choc thermlque sur le tronpon 
d'6l6ment longiforme, exception faite de la premiere extr6mlt6 
conform6e en tete d'^criture et de la face transversale de la seconde 
extremity , en sorte d'obtenir la thernnofusion localls6e des micro- 
5 bllles en p6riph6rie longltudinale du trongon sur une 6paisseur g 
limitee. Les conditions op6ratoires de ce choc thernnlque sont 
d6terminees en sorte que la thermofusion localis6e des micro-billes 
permette d'obtenir une obturation des pores superficiels de I'6l6ment 
longiforme. II n'y a done pas dans ce cas d'apport d'un agent 
10 colmatant mais mise en oeuvre du mat6riau constitutif des micro-billes 
comme agent colmatant des pores superficiels. 

Dans un exemple de realisation ou les micro-billes §taient en 
polypropylene, le choc thermique a 6t6 r6alis6 d une temperature 
comprise entre 200 et 300 °C , de pr6f6rence de I'ordre de aVO^'C, 
15 pendant une duree de 1 ^ 10 s, de pr6f6rence de I'ordre de 5 s. 

11 est h noter que la thermofusion localis6e en surface des 
micro-billes a pour effet technique secondaire une augmentation de la 
resistance mecanique de I'eifiment longiforme. Jusqu'S present , 
s'agissant d'un §l6ment longiforme realise d partir de micro-billes 
20 frittees . sa porosit6 6tait limitee du fait d'une resistance mecanique 
insuffisante. En augmentant la resistance m6canique grace d la zone 
peripherique thermo-fondue , il devient possible d'augmenter 
correiativement la porosite de la zone mediane qui assure le transfert 
de I'encre. Ce m§me resultat pourrait eventuellement Stre obtenu en 
25 mettant en oeuvre le procede de la premiere variante h savoir 
^impregnation d'un agent colmatant. 
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REVENDICATIONS 

1. Pointe d'6criture constitute d'un trongon d'un Element longiforme 
coherent d'un materlau de grande porositt . avec au moins one 
premiere extr6mit6 conform6e en tete d'6criture caracterisee en ce 

5 que les pores et/ou capiliaires dudit mat6riau sont obturis sur une 
6paisseur £ limit6e sur la p6ripherie ext6rieure longitudinale de 
I'6l6ment longiforme d I'exception de la premiSre extr6mlt6 en tete 
d'6criture. 

2. Pointe seion la revendication 1 caracteris6e en ce que s'agissant 
10 d'un 6l§ment longiforme de section transversale circulaire . d'un 

diamttre de I'ordre de 2 ^ 1 5mm . I'6paisseur e est de I'ordre de 
0,01 ^1 1mm. 

3. Pointe selon I'une des revendications 1 ou 2 caracterisee en ce 
qu'elle comporte un agent colmatant qui obture les pores et/ou les 

15 capiliaires dudit mat6riau sur ladite tpaisseur £. 

4. Pointe selon la revendication 3 caract6ris6e en ce que I'6l6ment 
longiforme est un jonc constitu6 de fibres acryliques Ii6es entre 
elles par une m6lamine formol et en ce que I'agent colmatant est 
tgatement une m6lamine formol. 

20 5. Pointe selon la revendication 3 caract§ris6e en ce que I'6l§ment 
longiforme est un jonc constitu6 de fibres en polyester et en ce que 
I'agent colmatant est une m6lamine ^ catalyse acide , une 
m6lamine-ur6e-formol , une r6sine 6poxy bicomposant ou une 
rtsine polyur6thanne bicomposant. 

25 6. Pointe selon I'une des revendications 1 ou 2 caract6ris6e en ce que 
I'6l6ment longiforme est constltue de microbilles fritttes et en ce 
que les pores sont obtur6s par thermofusion localisee desdites 
microbilles sur ladite tpaisseur g. 
7. Proc6d6 de traitement d'un 6l6ment longiforme coh6rent de grande 

30 porosit6 destin6 d former une pointe d'6criture selon I'une des 
revendications 3 S 5, caract6ris6 en ce qu'il consiste d impr6gner 
ledit 616ment longiforme (2), en continu, par un bain colmatant (6) 
dont I'agent colmatant (15) est inerte vis-^i-vis des composants de 
I'encre , dans des conditions , notamment de viscosite , de temps. 
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de tensions ds surface et de concentration , telles que ledit bain 
(6) diffuse dans i'el6ment longiforme (2) sur une 6paisseur iimitee s 
de sa peripheric longitudinaie et S r^aliser le durcissement de 
I'agent colmatant (15). 
5 8. Proc6de selon la revendication 7 caract6ris§ en ce que I'el6ment 
longiforme (2) 6tant un jonc constitu6 de fibres qui sont solidaris6es 
par un liant , on met en oeuvre ledit liant comme agent colmatant. 

9. Precede selon la revendication 8 caract6ris6 en ce que le jonc 
6tant ^ base de fibres acryliques . I'agent liant et colmatant est une 

10 melamine formol ^ catalyse acide. 

10. Proc6d6 selon I'une des revendications 7 d 9 caract6rise en ce 
que le durcissement de I'agent colmatant est obtenu par traitement 
thermique de l'6l§ment longiforme. 

1 1 . Pointe d'6criture obtenue par tronponnage et usinage d'un 
15 element longiforme de grande porosit6 trait6 selon le proc6de de la 

revendication 7. 

12. Proc6d6 de traitement d'un tronpon d'6l6ment longiforme 
coherent de grande porosit6 destin6 k former une pointe d'6criture 
selon la revendication 6, caract6ris6 en ce que, ledit tronpon etant 

20 obtenu par moulage et frittage de microbilles. il consiste d realiser 
un choc thermique p6riph§rique longitudinal sur le trongon, 
exception faite de la premifere extr6mit6 conform6e en t§te 
d'6criture. en sorte d'obtenir la thermofusion localis6e des 
microbilles sur une 6paisseur e. 
25 13. Proc6d6 selon la revendication 12 caract6ris6 en ce que, le choc 
thermique est realist § une temperature comprise entre 200 et 
300 °C pendant une dur6e de 1 S 10 secondes. 
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Categorie ' Identification des documents cites, avec.ie cas echeant. IMndicationdes passages pertinents 



no. des revendications visees 



FR 1 550 995 A (PAPER MATE MANUFACTURING 
COMPANY) 27 decembre 1968 (1968-12-27) 
le document en entier 

EP 0 857 586 A (TOMBOW PENCIL) 
12 aoQt 1998 (1998-08-12) 
cite dans la demande 
abrege; figures 



1,7.11 



1-5,7-11 
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RAPPORT DE RECHERCflp INTERNATIONALE 

Renseignements relatifs aux membresde families de brevets 



Oema. imBrnationale No 

PCT/FR 00/01294 



Document brevet ate 




Date de 


Menibre(s) de la 




Date de 


au rapport de recherche 




publication 


famine de brevet(s) 




publication 


CD 1 >l 1 O/^QT 


A 


oy-Oi:— lyoo 


GB 


1089665 


A 




EP 726166 


A 


14-08-1996 


FR 


2730188 


A 


09-08-1996 








BR 


9600346 


A 


97— ni —1 QQQ 








CA 


2168911 


A 


nfl— Hft— 1 QQfi 

uo uo lyyo 








EA 


960004 


A 


ui u/ lyyo 








WO 


9624494 


A 
n 


1 c;— nfi-ioQA 

ID Uo i^7^70 








JP 


8258484 


A 




GB 1152342 


A 


14-05-1969 


BE 


681176 


A 


17-11-1966 








CH 


481762 


A 


30-11-1969 








DE 


1511388 


A 


31-07-1969 








FR 


1480024 


A 










US 


3400998 


A 


lu uy~iyoo 








US 


3467564 


A 


lo uy^iyoy 


FR 1476355 


A 


21-06-1967 


GB 


1145839 


A 




FR 1550995 


A 


27-12-1968 


GB 


1195105 


A 


17-06-1970 








US 


3558392 


A 


26-01-1971 








US 


3623941 


A 


30-11-1971 



EP 857586 A 12-08-1998 JP 2896883 B 31-05-1999 

JP 10071794 A 17-03-1998 
DE 69702237 D 13-07-2000 



Formuiaire PCT/ISA/210 (annaxa famiNds do brevets) (juillsl 1992) 



TRAITE DE CO^j^RATION EN MATIERE DE BR^^S 

PCT 



RAPTORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



(article 18 et rdgles 43 et 44 du PCT) 



R^^rance du dossier du ddposant ou 
du mandataire 

H21001C25EPO 


POUR SUITE v^''' notification de transmission du rapport de recherche intemationale 
(formulaire PCT/ISA/220) et, le cas 6ch6ant, le point 5 d-apr&s 

A DONNER 


Demande intemaUonale n" 
PCT/FR 00/01294 


Date du d^pdt intemational(yoiir//no«s/ann^; 

12/05/2000 


(Date de priority (la plus ancienne) 
(/our/mois/ann^e) 

14/05/1999 



Mposant 



CONTE et al 



Le present rapport de recherche intemationale, 6tab{\ par i'administration charge de la recherche intemationale, est transmis au 
ddposant conform^ment k I'article 18. Une copie en est transmise au Bureau international. 

Ce rapport de recherche intemationale comprend 3 feuilles. 

[X] II est aussi aooompagnd tfune copie de cheque document ralatif ^ I'^tat de la technique qui y est crt^. 



1. Base du rapport 

a. En ce qui oonceme la langue, la recherche intemationale a 4/t6 effectude sur la base de la demande intemationale dans la 
langue dans laquelle elle a M ddposte, sauf indication oontraire donn^ sous le mdme point 

I I la recherche intemationale a dt^ effectu^e sur la base tfune traduction de la demande intemationale remise k i'administration. 

b. En ce qui conceme les sequences de nucltettdes ou d'acldes aminte divulgu^es dans la demande intemationale (le cas ^h^nt) 
la recherche intemationale a 6t6 effectu^ sur la base du listage des sequences : 

I I contenu dans la demande intemationale, sous forme ^rite. 

I I d6pos^ avec la demande intemationale, sous fomne ddchiffrable par ordinateur. 

I I remis uKdrleurement k I'administration, sous forme ^rits. 

I I remis ult6rieurement h I'administration, sous forme ddchiffrable par ordinateur. 

I I La d^laration, selon laquelle le listage des sequences pr^ent^ par ^crit et foumi ult^rieurement ne vas pas au-del^ de la 
dvuigation faite dans la demande telle que d6pos^, a ^td foumie. 

I I La deration, selon laquelle les informations enregistr^es sous forme d^hiffrable par ordinateur sent identiques k celles 
du listage des s^uenoes presents par tertt, a M foumie. 

2. 1^ II a 616 esttmd que certalnes revendlcatlons ne pouvalent pas faire I'oblet d'une recherche (voir le cadre I). 

3. Q]] II y a absence d'unlt6 de I'Inventlon (voir le cadre II). 



4. En ce qui conceme le titre, 

PC] le texte est approuv6 tel qu'il a M remis par le d^posant 

I I Le texte a 6t6 dtabli par I'administration et a la teneur suivante: 



En ce qui conceme I'abr^g^, 

lY] le texte est approuv6 tel qu'il a 4t6 remis par le ddposant 

, — I le texte (reproduit dans le cadre III) a 6t6 6tabli par i'administration confomndment k la r^le 38.2b). Le d^posant peut 

I I presenter des observations k Tadministration dans un d^lai d'un mois k compter de la date d'exp^dition du present rapport 

de recherche intemationale. 

La figure des desslns k publier avec I'abrdgd est la Rgure n*" 1 

msugg6r6eparled6posant. □ Aucune des figures 

, ^ ^ ^ — n'est^i publier. 

I parce que le d^posant n'a pas sugg^rd de figure. 

I I parce que cette figure caractdrise mieux Tinvention. 



Fomrtulaira PCT/ISA/210 (premiere feuille) Quillet 1998) 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



DeniA^s Internationale No 



00/01294 



A. CLASSEMENT DE L'OBJET DE LA DEMANDE 

CIB 7 B43K1/12 



Selon la classification Internationale des brevets (CIB) ou & la Ibis salon la daasiflcatlon national et ia CIB 



B. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE 



Documentation minimale oonsultde (systdme de dasaification suivi des symboles de dassement) 

CIB 7 B43K 



Documentation consults autre que la documentation minlmale dans la mesure oCi ces documents reinvent des domaines sur iesquels a portd la recherche 



Base de donn6o8 6lectrx)nlque consultde au cours de la recherche Internationale (nom de la base de donndes. et si rdaflsable. tennes de recherche utiliads) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ 



0. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Catdgorle ' Identification des documents citds, avec, le cas teh^ant, llndication dee pass a ges pertinents 



no. des revendications vis^es 



FR 1 418 087 A (DAINIHONBUNGU) 
9 fevrier 1966 (1966-02-09) 
le document en entler 



EP 0 726 166 A (CONTE) 

14 aoQt 1996 (1996-08-14) 

colonne 5, ligne 2 - ligne 49 

colonne 8, ligne 51 -colonne 9, ligne 5; 

figures 

GB 1 152 342 A (SCRIPTO) 
14 mai 1969 (1969-05-14) 
le document en entier 

FR 1 476 355 A (THE PARKER PEN COMPANY) 
21 juin 1967 (1967-06-21) 
le document en entier 

-/-- 



1-5,7-11 

6 
6 
12 



1,7,8, 
10,11 



1,7,11 



[X] voir la 



suite du cadre C pour la fin de ta iiste des documents 



Les documents de families de btevets sont Indiquds en annexe 



* Categories sp^dales de documents citte: 

"A' document d^finisaant 1'^ gdndral de la technique, non 

consid6n6 comma particuii^rement pertinent 
'E" document ant^rieur. mais public ^ la date de d6p6t international 

ou aprte cette date 
'L" document pouvant jeter un doute sur une revendicatlon de 

priority ou dtd pour determiner la date de publication d'une 

autre citation ou pour une raison speciale (telle qu'indiqu6e) 
'O* document se rdfdrant d une divulgation orale. k un usage, k 

une exposition ou tous autres moyens 
'P' document public avant la date de ddpdt intemational. mais 

po8t6rieurement ^ la date de priority revendk|uee 



T document ultdrieur public aprte la date de ddpdt intemational ou la 
date de priority et n'appartenenant pas & I'dtat de la 
technique pertinent, male cite pour comprendre le princIpe 
ou la theorie constituant la base de llnvention 

*X' document partlculierement pertinent; i'inven tion revendiquee ne peut 
dtre consideree comme nouvelle ou comme impllquant une activite 
Inventive par rapport au document oonsidere isoiement 

"Y' document particulierement pertinent; llnven tlon revendlquee 
ne peut dtre considMe comme Impllquant une actlvite Inventive 
lorsque le document est asaocie & un ou plusieurs autres 
documents de mdme nature, cette combinaison 6tant dvldente 
pour une personne du metier 

*&' document qui fait partie de ia mdme famille de brevets 



Date k laquelle la recherche Intematlonale a ete effectivement achevee 



27 septembre 2000 



Date d'expedition du prdeent rapport de recherche Intematlonale 



05/10/2000 



hJomet 



postals de I'adninistration ciiargee de la recherche intemationaJe 

Office Europeen des Brsvets, P.B. 5618 Patentlaan 2 

NL - 2280 HV Rijswijic 

Tel. <-t31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 

Fax: (431-70) 340-3016 



FonctionnalFe autoris6 
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RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 


Demaj^lntematlonale No 

Pd^^ 00/01294 


C.(8Ulto) DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINEMTS 


Cat6goi1e 


Identification des documents cttfo, avec.le cas 6ch6ant, IMndicatlondes passages pertinents 


no. des revendicatlons visdes 


X 


FR 1 550 995 A (PAPER MATE MANUFACTURING 
COMPANY) 27 decembre 1968 (1968-12-27) 
le document en entler 




1,7.11 


A 


EP 0 857 586 A (TOMBOW PENCIL) 
12 aoQt 1998 (1998-08-12) 
cite dans 1a demande 
abrege; figures 




1-5,7-11 
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INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

I paAent family membere 




nn^ynal Application No 

00/01294 



Patent document 




Publication 




Patent family 


Publication 


cfted in search report 




date 

1 




member(s) 


date 


FR 1418087 


A 


09-02-1966 


GB 


1089665 A 


• 


EP 726166 


A 


14-08-1996 


FR 


2730188 A 


09-08-1996 






BR 


9600346 A 


27-01-1998 








CA 


2168911 A 


08-08-1996 








EA 


960004 A 


01-07-1990 








UO 


9624494 A 


15-08-1996 








JP 


8258484 A 


08-10-1996 


GB 1152342 


A 


14-05-1969 


BE 


681176 A 


17-11-1966 








CH 


481762 A 


30-11-1909 








DE 


1511388 A 


31-07-1969 








FR 


1480024 A 


27-07-1967 








US 


3400998 A 


10-09-1968 








US 


3467564 A 


16-09-1969 



FR 1476355 A 21-06-1967 GB 1145839 A 



FR 


1550995 A 


27-12- 


-1968 


GB 


1195105 


A 


17-06-1970 








US 


3558392 


A 


26-01-1971 










US 


3623941 


A 


30-11-1971 


EP 


857586 A 


12-08- 


■1998 


JP 


2896883 


B 


31-05-1999 








JP 


10071794 


A 


17-03-1998 










DE 


69702237 


D 


13-07-2000 



Fbim PCTyiSA/210 (patent famiiy annex) (July 1992) 



lllPWBUWKoHnm 



THIS p/ii 



I0i009885 

jCl3j(p;d PCT/PTO 1 3 NOV 2C01 



VERIFICATION OF A TRANSLATION 



PATENT APPLICATION NUMBER 

I, (name and address of translator) Barbara PELLIN of 158. rue de 
I'Universite - 75340 PARIS CEDEX 07 - FRANCE am a translator of the 
documents attached and I state that the following Is a true translation to the best 
of my knowledge and belief. 



(Signature of Translator) 



Date 



Express Mail Number 
EV 009949821 US 
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TRAITE DeIHoPERATION EN MATIER 

PCT 



IT 



VETS 

REC'D 2 7 Fg3 2001 



vv:po 



PCT 



RAPPORT D'EXAMEN PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 

(article 36 et r^gle 70 du PCT) 



R^f^rence du dossier du d^posant ou du 
mandataire 

H210010C25W 


voir ia notification de transmission du rapport d'examen 
POUR SUITE A DONNER pr6liminaire intemationai (fomiulaire PCT/lPEA/416) 


Demande Internationale n° 
PCT/FROO/01294 


Date du d^pot intemationai Qour/mois/ann6e) 
12/05/2000 


Date de priority (jour/mots/ann^e) 
14/05/1999 


Classification Internationale des brevets (CIB) ou ^ la fois classification nationale et CIB 
B43K1/12 


D6posant 
CONTE et al. 



1 . Le present rapport d'examen pr6linninaire international, etabli par I'administaration chargee de I'exannen pr^liminaire 
international, est transmis au deposant confornnement h Tarticle 36. 

2. Ce RAPPORT comprend 5 feuilles, y compris la pr§sente feuille de couverture. 

□ II est accompagne d'ANNEXES, c'est-a-dire de feuilles de la description, des revendications ou des dessins qui ont 
6t6 modifi6es et qui servent de base au present rapport ou de feuilles contenant des rectifications faites aupres de 
radministration chargee de I'examen preliminaire international (voir la regie 70.16 et instruction 607 des Instructions 
adnninistratives du PCT). 

Ces annexes comprennent feuilles. 



3. Le present rapport contient des indications relatives aux points suivants: 

I El Base du rapport 
Priorite 

Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute, I'activite inventive et la 
d'application industrielle 

Absence d'unit^ de I'invention 

Declaration motiv^e selon I'article 35(2) quant ^ la nouveautd. I'activite inventiv 
d'application industrielle; citations et explications k I'appui de cette declaration 

Certains documents cites 

Irregularites dans la demande internatlonale 



II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 


IS 


VI 


□ 


VII 




VIII 


□ 



Date de presentation de la demande d'examen preliminaire 
intemationale 

30/11/2000 


Date d'achevement du present rapport 
23.02.2001 


Nom et adresse postale de {'administration chargee de 
I'examen preliminaire international: 

Office europ6en des brevets 

/gj) D-80298 Munich 

T6I. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 

Fax: +49 89 2399 - 4465 


Foncttonnaire autorlsd /Jso«s:5^>v 
Spyropoulou, E % 1) 

N° de t616phone +49 89 2399 2843 



Formulaire PCT/IPEA/409 (feuilie de couverture) (Janvier 1994) 





RAPPORT D'EXAMEN 
PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 



Demande intemationale n** PCT/FROO/0 1 294 



I. Base du rapport 

1 . Ce rapport a 6t6 r6dige sur la base des elements ci-apr^s (les feuilles de remplacement qui ont ete remises ^ 
I'office recepteur en r^ponse a une invitation faite conform^ment A Varticle 14 sont considerees dans le present 
rapport comme "initiaiement deposees" et ne sont pas jointes en annexe au rapport puisqu'elles ne contiennent 
pas de modifications (regies 70. 16et 70.17),) : 

Description, pages: 

1-10 version initiale 

Revendications, N"": 

1-13 version initiale 

Dessins, feuilles: 

1/1 version initiale 



2. En ce qui concerne la langue, tous les elements indlqu^s ci-dessus etaient a la disposition de Tadmlnistration ou 
lul ont ete remis dans la langue dans laquelle la demande Internationale a ete d6pos6e, sauf indication contraire 
donnee sous ce point. 

Ces ^l^ments ^talent h la disposition de I'administration ou lui ont §t6 remis dans la langue suivante: , qui est : 

□ la langue d'une traduction remise aux fins de la recherche intemationale (selon la r^gle 23.1(b)). 

□ la langue de publication de la demande intemationale (selon la regie 48.3(b)). 

□ la langue de la traduction remise aux fins de I'examen preliminaire intemationale (selon la regie 55.2 ou 



3. En ce qui concerne les sequences de nucleotides ou d'acide amines divulgu6es dans la demande 

intemationale (le cas 6cheant), I'examen preliminaire Internationale a 6t6 effectu6 sur la base du listage des 



□ contenu dans la demande intemationale. sous forme 6crite. 

□ d6pose avec la demande Internationale, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

□ remis ult6rieurement h I'administration, sous forme §crite. 

□ remis ulterieurement k I'administration, sous fomne d6chiffrable par ordinateur. 

□ La declaration, selon laquelle le listage des sequences par ecrit et foumi ulterieurement ne va pas au-del^ 
de la divulgation faite dans la demande telle que d6pos6e, a 6t6 foumie. 

□ La declaration, selon laquelle les infomiations enregistr§es sous dechiffrable par ordinateur sont Identiques h 
celles du listages des sequences Presents par ecrit. a ete fournie. 

4. Les modifications ont entraine I'annulation : 



55.3). 



sequences : 
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□ de la description, pages : 

□ des revendicatlons, n**® : 

□ des dessins, feuliles : 



5. □ Le present rapport a 6te formul6 abstraction faite (de certalnes) des modifications, qui ont et6 consid6r6es 
comme aliant au-del^ de I'exposd de I'invention tel qu'il a et§ depose, comme il est indiqu§ ci-apres (r^gle 
70.2(c)) : 

(Toute feuille de remplacement comportant des modifications de cette nature doit etre indiquSe au point 1 et 
annexee au present rapport) 



6. Observations complementajres, le cas echeant : 



V. Declaration motivee selon Tarticie 35(2) quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibilite 
d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

1. Declaration 



Nouveaute Oui : Revendications 1-13 

Non : Revendications 

Activite inventive Oui: Revendications 1-13 

Non : Revendications 

Posslbilit6 d'application industrielle Oui : Revendications 1-13 

Non : Revendications 



2. Citations et explications 
voir feuille separee 



VII. Irregularites dans la demande Internationale 

Les irregularites suivantes, concernant la forme ou le contenu de la demande Internationale, ont ete constat6es : 
voir feuille separee 
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V. 

Uart anterieur le plus pertinent est decrit dans FR-A-1418087 (D1). 

La pointe d'ecriture constituee d'un trongon d'un element longiforme coherent d'un 
materiau de grande porosite selon la revendication 1 , le precede de traitement d'un 
trongon d'element longiforme selon les revendications 7 et 12, la pointe d'ecriture 
obtenue selon ledit precede defini dans la revendication 1 1 different de I'art anterieur 
en la partie caracterisante des dites revendications, notamment en ce que les pores 
et/ou capillaires du materiau de grande porosite sont obtures sur une epaisseur e 
limltee sur la peripherie exterieure longitudinale de I'element longiforme a 
I'exception de la premiere extremite en tete d'ecriture. 

Dans D1 une pointe d'ecriture constituee d'un trongon d'un element longiforme 
coherent d'un materiau de grande porosite et un precede de sa fabrication sont decrits, 
selon lequel on met les fibres synthetiques en faisceau en creant des interstices 
suffisants pour permettre le passage de I'encre a i'interieur de la meche forme par les 
fibres et on lie les fibres par une resine synthetique. Ensuite on imbibe ladite meche 
avec une solution de resine synthetique, la solution imbibant les fibres une a une, le 
faisceau est ensuite retire. 

Le probleme a resoudre dans D1 est Tabrasion augmentee et le manque de rigidite des 
fibres qui rend impossible I'ecriture en petits caracteres. 

Dans EP-A-726166 (02), un precede de fabrication d'une pointe d'ecriture est decrit, 
ladite pointe d'ecriture etant obtenue par thermocollage de billes, le precede defini dans 
les revendications 6 12 et 13 de la presente demande, 

Ni dans D1 ou D2 il n' y a pourtant de reference ou suggestion a une obturation des 
pores et/ou capillaires de la pointe d'ecriture a une epaisseur e limitee sur la peripherie 
exterieure de la pointe d'ecriture afin de pailler I'inconvenient mentionne a la page 1 
lignes 10-23 de la presente demande en augmentant de maniere consequente la duree 
possible de sejour a Fair libre de ladite pointe d'ecriture sans effets redhibitoires pour 
Tutilisation de I'article. 

L'objet des revendications 1 ,7,1 1 et 12 est done nouveau et implique une activite 
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RAPPORT D'EXAMEN Demande intemationale n** PCT/FROO/01 294 

PRELIMINAIRE INTERNATIONAL - FEUILLE SEPAREE 



inventive. 
VIL 

a) . Contrairement a ce qu'exige la regie 5.1 a) ii) PCX, la description n'indique pas 
I'etat de la technique anterieure pertinent expose dans le document D1 et ne cite pas 
ce document. 

b) . Les unites de tension de surface utilisees a la page 9 n'est pas exprimee en plus 
dans les unites visees a la regie 10.1 /a) PCT. 
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INTERNATION 



SEARCH REPORT 



pplication No 

PCT/FR^OO/01294 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 7 B43K1/12 



According to International Patent Oassitication (IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Mintmum documentation searched (classrfication system followed t>y classification 5/-r<Aols) 

IPC 7 B43K 



Documentation searched other than mintmum documentation to the extent that sucn cscuments are irKiuded in the fields searched 



Electronic data base consulted dunng the international search (name of data base arxj. where practical, search terms used) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category •* Citation of document, with indicatxjn. where appropriate, of the relevant oassages 



Relevant to claim No. 



FR 1 418 087 A (DAINIHONBUNGU) 
9 February 1956 (1966-02-09) 
the whole document 



EP.O 726 166 A (CONTE) 
14 August 1996 (1996-08-14) 
column 5, line 
column 8, line 51 
figures 



2 - line 49 
column 9, 



line 5i 



GB 1 152 342 A (SCRIPTO) 
14 May 1969 (1969-05-14) 
the whole document 

FR 1 476 355 A (THE PARKER PEN COMPANY) 
21 June 1967 (1967-06-21) 
the whole document 

-/-- 



1-5,7-11 

6 
6 
12 



1,7,8, 
10,11 



1,7,11 



Further documents are listed in the continuation of box C. 



Patent family members are listed in annex. 



Special categories of cited documents : 

'A* document defining the general state of the art which is not 

cor^sidered to be of paiticular relevance 
"E" earlier document but puoUshed on or after the international 

filing date 

X" document which may throw doubts on oriorrty ciaim(S) or 
which IS cited to establish the publication date of another 
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